Ausbildung

Werkzeugbau Werkstatt

Bearbeitung von Metallteilen

Modellbau

Forschung und Endwicklung

Gusseisen wird zum Spannungsabbau gehartet, um
die Stabilitat der Maschine ohne Verformung

Tisch
TischgroBe mm 650 x 300
T-Nuten (Breite x Anzahl x Abstand) — mm 14 x 3 x 100
Max. Tischbelastung kg 200
Verfahrweg
X /Y / Z Verfahrweg mm 500 /300 / 400
Spindelnase zu Tisch mm 120 - 520
Spindelmitte zu Saule mm 340
Spindel
Spindelkonus - SK 40/ BT 40 / CAT 40 Standardausstattung
Leistung/Drehmoment des ) 4.8/19kW; 27/65Nm (SIEMENS) v \ollstandig geschlossener v Automatisches Schmiersystem
Spindelmotors 3.7/13kW; 23.6/82.8Nm (FANUC) Spritzschutz v Kihimitteleinrichtung
Spindeldrehzahl rom 10000 v Spindel mit Riemenantrieb v LED-Arbeitsleuchte
Vorschub 10000 U/min v Programmende-Leuchte
Eilganggeschwindigkeit pm— X/Y: 24, 7: 16 v 12-Positionen-Schirm-Werkzeug ¢ Elektronisches Handrad (MPG)
Arbeitsvorschub mm/min 1-10000 v Werkzougwechsler v Werkzougkasten

v Warmetauscher flr elektrischen v Nivellierbolzen und Blécke
Werkzeugwechsler v schrank v Kihimittelpistole
Anzahl der Werkzeuge pcs 12 v Starres Gewindeschneiden v Luftpistole
Max. Werkzeuglange mm 300 v Ethernet, CF-Karte und USB v Spanespllsystem
Meax. Werkzeugdurchmesser mm ®90 / D125 v Schnittstelle v Benutzerhandbuch
Max. Werkzeuggewicht kg 8
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Verfahrweg) Optionales Zubehér
Positioniergenauigkeit mm 0.010 Spindeldlkthler
Wiederholbarkeit der Werkstlicktaster
Positionierung mm 0.008 Werkzeugmesstaster
Abmessungen und Gewicht A-l-te AChsfe

Olabstreifer

Abmessungen mm 1660x2000x2495
Gewicht kg 1800

* Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung ftir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




12-Positionen-Schirm-Werkzeugwechsler LED Interne Lampe SpénespUllsystem

4. Achse (optional) Werkzeugtaster (optional) Spéaneauffangbehalter & Kihimittelbehalter
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* Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung ftir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.






