Technische Spezifikationen

CNC Steuerung

TNC 620/640

828D

Tisch

Max. Werkstlickdurchmesser
TischgroBe

T-Nut (Breite x Anzahl)

Max. Belastung
Verfahrweg
X/Y/Z-erfahren
A/C-Verfahrweg

Spindelnase zum Tisch
Spindel

Spindelkonus

Leistung des Spindelmotors
Drehmoment des Spindelmotors
Spindeldrehzahl

Vorschub

Eilgang X/Y/Z
Umdrehungsgeschwindigkeit
AC

Arbeitsvorschub
Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeuge

Max. Werkzeuglange

Max. Werkzeugdurchmesser
Max. Werkzeuggewicht

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Verfahrweg)

Positioniergenauigkeit (X/Y/2)

Wiederholgenauigkeit (X/Y/Z)

Positioniergenauigkeit(A/C)
Wiederholgenauigkeit (A/C)
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen

Gewicht

KW
Nm
U/min

m/min

U/min

mm/min

pcs
mm
mm

kg

mm

mm

arc-sec
arc-sec

mm
kg

5-Achsen-Simultan
4+1

700
400
14x8

255

700/ 550/ 500
+30° ~ -120° / 360°
120 - 620

SK40/BBT40/CAT40
9/22
63/135
12000

48
50/60
1-12000

40
300
P80/ d125
8

0.008 (ohne Linearmesssystem)
0.006 (mit Linearmesssystem)

0.006 (ohne Linearmesssystem)
0.004 (mit Linearmesssystem)

30/15
8/5

3640x3430x3250
7000

Kreuzschlittenkonstruktion

Einteiliges Maschinenbett aus Gusseisen
garantiert maximale Stabilitat

Rundtisch mit Rollengetriebe und Nockenantrieb

StandardmaBig mit Direktantriebsspindel 12000
U/min

Standardausstattung

v \Vollsténdig geschlossener Spritzschutz
v Rundtisch mit Rollengetriebe und Nockenantrieb
v Spindel mit Direktantrieb 12000 U/min
v 40 Platze Kettenwerkzeugwechsler

v Kettenspaneférderer

v Spindel-Olkiihler

v Klimatisierter Schaltschrank

v Starres Gewindeschneiden

v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle
v Automatisches Schmiersystem

v KUhImitteleinrichtung

v Geblése wahrend des Schneidens

v LED-Arbeitsleuchte

v Programmende-Leuchte

v Elektrisches Handrad (MGP)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Bloécke

v KUhimittelpistole

v Luftpistole

v Betriebsanleitung

Optionales Zubehor
Spindel mit Direktantrieb 15000rpm
Bult-in-Spindel 20000rpm HSK AB3, 20/24kW 35/42Nm
LinearmaBstébe auf X/Y/Z Achse
Drehgeber an der A/C Achse
IKZ Kihlung durch die Spindel + ATS
Werkstlickmesstaster
Werkzeugmesstaster
Olnebelabscheider
Olabstreifer
Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung ftir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Proben des Werkstucks

* Die oben genannten Spezifikationen kénnen ohne vorherige Ankiindigung ge&ndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden. 1 3
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