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BRAS KXBRAY

CNC MACHINING CENTRES

3-achsiges CNC
Bearbeitungszentrum

» Insbesondere fur:
Produktion von Modellen und Formen

Beschneidung

= Aus Materialien:

= Holz, Polystyrol

= Kunststoffe und
Blockmaterialien

=  Verbundwerkstoffe

= Epoxid-, Polyurethanharze

=  Aluminium und
Buntmetalllegierungen

Kompaktbearbeitungszentrum BRAS wird flr flachenhafte und formgebende Bearbeitung durch Frasen und
Bohren bestimmt. Es findet seine Anwendung bei Bearbeitung von Modellen, Formen und uberall wo exakte und
produktive Bearbeitung von Verbundwerkstoffen, Kunststoffen, Aluminium, Polystyrol, und ihm &hnlichen

Materialen verlangt wird
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BRAS KXBRAY

CNC MACHINING CENTRES

INNOVATION :

« VergréBerung des Arbeitsraums => neuer Tisch bis 2500 x
1500 mm.

« Veranderung der Lagerung und Abdeckung der Y- und Z-
Achse mit Balgen => Schutz der Linearfihrung und
Kugelrollspindeln.

« Modernes Design - Designanpassungen von Saulen,
Querbalken und Schlitten

«  Werkzeugwechsler fur 6-8 Stck. Werkzeuge
« Variables Angebot: 4 MaBvarianten der Maschine

BRAS FC1900 BRAS FC2500 BRAS FC1900 MAX BRAS FC2500 MAX
X - achse 1 900 mm 2 500 mm 1 900 mm 2 500 mm
Y - achse 1 280 mm 1280 mm 1500 mm 1 500 mm
Z - achse 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm
Werkzeugwechsler
6 Werkzeuge 6 Werkzeuge 8 Werkzeuge 8 Werkzeuge
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BRAS KXBRAY

CNC MACHINING CENTRES

Technische parameter

Steuerung Heidenhain TNC 620

Abmessungen des Arbeitstisches: X-Achse ............ bis 2500 mm
Y-Achse ............ bis 1500 mm

Maximaler Vorschub in der Z-Achse ......cccooovvivivvvvnnnnneee, 500 mm

Maximale Hohe des Werkstlcks .....oovvvviiiiiiiiiiiiinnnnnnns 450 mm

Automatischer Werkzeugwechsel durch 6- bis 8-stelligen Wechsler
Integrierte Werkzeugsonde TT 160 Heidenhain

Kartit-Tisch mit Raster 100 x 100 mm mit Gewinden M10 fur die
Befestigung des Werkstlcks

Max. Vorschubgeschwindigkeit: X-Achse ............ 45 m/min
Y-Achse ............ 20 m /min
Z-Achse ............ 20 m /min
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BRAS KXBRAY

CNC MACHINING CENTRES

SPINDEL

Spindel HSD ES 929

Leistung................. 7,5(9) kw
Drehzahl................ 200 - 24 000 U/min.
Spannkegel ........... ISO 30

Drehmoment ......... 6 Nm
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RAS KXBRAY

CNC MACHINING CENTRES
Steurung
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== | dem HEIDENHAIN TNC620

Steuerungssystem geliefert.

=
|
1%
- )=
a -
ML — . . Lkoord.h
15 1 BEGIN pGM KO -
. BLK F
ol 2 BLK romn 3'3 Zx’f;'i“’ Voo 2-29
1o 2 TOOL CALL 15 2 gppe’ o0 240
‘ g (L:vczuaa R@ FMAX M3
i L DEF 10.9 Rortarr
© S CYOL DEF 10.1 Roredg
7 CALL LB 1
A 8 CvcL DEF 10.0 RotaTION
8 CYCL DEF 10.1 Rorse
= T | 18 TOOL cALL 3'Z s1000
@ CELED rooo 11 CYCL DEF 200 DRILLING
ey o oo gggguzs }SET-UP CLERRANGE
~ . = DEPTH
e e _gﬁﬁﬂ “-.- 0208=4150 FEED RATE FOR PLNGNG
- BEE E -1 0202=+5  ;PLUNGING DEPTH
- F-i a 0210=+2 7OUELL TIME AT rop
== 0203=4@  ;SURFACE COORDINATE
N [ E.Er ol = Lo} o 0204=458  ;2ND SET-UP CLEARANCE
{0 = = 0211=4@  ;DWELL TIME AT DEPTH
P 12 LBL 12
o —_— 12 L X440 V-15 R® FMAX MSa
| HSCI 15 L xea0

Y42 R FMAX Mag9
1S L X+42 v¥+15 R@ FMax Msg
16 CYCL DEF 1@.9 ROTATION
17 CYCL DEF 1©.1 IROT+30

18 CALL LBL 12 REP2

18 CYCL DEF 10.2 ROTATION
20 CYCL DEF 12.1 ROT+0

21 TOOL CALL & Z S1S5e9

2016 © TOOL TRADE s.r.o. All rights reserved



BRAS KXBRAY

CNC MACHINING CENTRES

Zusatzliche technische Parameter

reauenz [T
a

2016 © TOOL TRADE s.r.o. All rights reserved



BRAS

EINZAUNUNG FC 2500

Abmessungen der Schutzeinzaunung:

Lange .......... 4490 mm
Breite .......... 3190 mm
Hohe ........... 2000 mm

Lange .......... 3500 mm
Breite .......... 2100 mm
Hohe .......... .2060 mm

CBRAY

CNC MACHINING CENTRES
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BRAS KXBRAY

CNC MACHINING CENTRES

Komplexe Maschinenverkleidung

Fir die Bearbeitung der staubhaltigen

Materialien kann die vollstandige
Maschinenverkleidung mit dem Anschluss an
die  Absaugung gewahlt  werden. Die

Maschinenverkleidung ist mittels Box mit
Schiebetir mit dem Zutritt von Frontseiten
realisiert. Die Box ist entsprechend der GrdBe
des CNC-Bearbeitungszentrums so ausgefuhrt,
damit seine Umgebung genigend geschitzt
wird. Die Boxseiten sind aus Blech und die
Glasscheiben aus Polykarbonat ausgefihrt. Die
Konstruktion erfullt hohe Sicherheits- sowie
asthetische Anspriche und zugleich ermdglicht
sie die Kontrolle des Arbeitsprozesses von allen
Seiten
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CBRAY

CNC MACHINING CENTRES

Werkzeug- und Werkstuck Vermessung

Die Maschine kann mit einer Werkzeugvermessung (Messen
von der Lange und des Durchmessers des Werkzeuges) und
einer Tast-Sonde (Messen und Einstellung des Werkstlickes)
geliefert werden. Die Messfunktionen hangen von dem Typ
des Steuerungssystems ab. Sie unterstlitzen den Benutzer
und helfen die Nebenzeiten zu reduzieren. Die Sonden
bieten standardmaBig viele im Voraus vorbereitete Zyklen
an, z. B. fur automatische Messung des Werkstlckes nach
der Aufspannung, fur die Einstellung vor Beginn der
Bearbeitung, das Ermitteln des Nullpunktes, flir das Messen
der Werkzeuge und flir Endmessen von bearbeiteten Teilen.
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BRAS KXBRAY

MATERIALIEN

ALUMINIUM COMPOSITES PLASTIK ANDERE
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CNC MACHINING CENTRES
EINSATZBEREICH
AUTOMOBIL | LUFTFAHRT MARINE METALLURGIE

o
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Referenz

www.compositech.no

http://mosled.eu/

(Hé!;lp?anes www.hph.cz

www.mataauto.com
CZ PLAST www.czplast.com/

ROTOMOLDING SINCE 1997
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Referenz
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——)8

é) AB I/ITEK http://www.vmpavitec.ru/ RU

http://www.vspnn.ru/ RU
. TEXHOCEPBHUC http://www.tehnoservis62.ru/ RU
m | http://www.tehnoservis62.ru/ RU
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CNC MACHINING CENTRES

Contact

TOOL TRADE s.r.o., plant
134 Pistin
373 46 Pistin
Czech Republic

tel: +420 387 203 126
e-mail: sales@bray.cz
web: www.bray.cz
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